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l. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) s wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robdt na istniejacej kanalizacji ogdinosptawnej w ul. Szymanowskiego w Lesznie. Przebudowe
kanalizacji nalezy wykonac¢ przy pomocy bezwykopowej technologii :
a) sie¢ kanalizacyjng za pomoca rekawa termoutwardzalnego z zastosowaniem zywic epoksydowych
b) renowacja studzienek kanalizacyjnych
c) instalacja ksztattek kapeluszowych
Przedmiot zaméwienia powinien zosta¢ wykonany w sposob zapewniajacy petng wytrzymatos¢ przewodu
po zakoniczeniu prac .

Niedopuszczalna jest zmiana trasy utozenia przewodu.

1.2. Ogdlne wymagania dotyczace Robot.
1.2.1. Czyszczenie i przygotowanie kanatu do renowacii
1.2.2. Kontrolna inspekcja TV po czyszczeniu
1.2.3. Frezowanie wystajacych przykanalikow i korzeni
1.2.4. Usunigcie innych przeszkod
1.2.5. Bezwykopowa renowacja kanatu przy pomocy tkaniny technicznej nasgczonej zywicg epoksydowa,
1.2.6. Otwarcie przytaczy po instalacji rekawa; w przypadku ztego stanu technicznego miejsc wtgczen
przytaczy nalezy zamontowac ksztattki kapeluszowe o diugosci min 30cm
1.2.7. Pobor probek do badania zgodnie z normg PN-EN ISO 11296-1:2011 w celu okreslenia:

e grubosci Scianki

e sztywnosci obwodowe;

e badanie szczelnosci rekawa zgodnie z PN-EN 1610:2002

Niezalezne laboratorium, ktore wykona badanie zostanie wskazane przez Zamawiajacego.

1.2.8. Kontrola inspekcyjna TV po wykonaniu renowacji
1.2.9. Renowacja studzienek kanalizacyjnych

1.3. Opis kanatu ogéInosptawnego przewidzianego do renowaciji:

Kanalizacja ogoInosptawna wykonana jest na odcinku S20-S16 z rur betonowych dn 500, na odcinku S10-S16
z rur betonowych dn 400, na odcinku S1-S110 z rur betonowych dn 300.

Na podstawie wykonanej inspekcji TV stwierdzono liczne uszkodzenia sieci na catej dtugosci, w tym erozje
Scianek, wadliwe pofgczenia elementdéw sieci, wystajace wigczenia przytaczy do sieci, osady, podtopienia,
Szczegoinie zly stan sieci jest w poblizu wlotow podtaczen. Przed studnig S16 wykonane jest potaczenie
rurociggu dn400 z siecig dn500. Z inspekcji wynika, ze potaczenie wykonano przewodem PCV, kolanem dn315
z wlotem do studni S16. Zaslepiono w ten sposob dalszy cigg kanalizacji dn 400 w strone ul. Spotdzielcze.



Na mapach nie sg wykazane wszystkie istniejace przytacza kanalizacyjne.

Miejsca brakujacych przytaczy naniesiono na podstawie inspekcji TV. Poniewaz w wielu miejscach nie sg
zgodne odlegto$ci z inspekcji TV z danymi na mapie, oraz brakuje doktadnych rzednych wlotow przytaczy
do studzienek kanalizacyjnych, konieczne jest przeprowadzenie kolejnej inspekcji przed wykonaniem prac

renowacyjnych.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace rohot.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakosC ich wykonania, zgodnos¢ ze Specyfikacjg Techniczna,

projektem, SIWZ, obowigzujacymi normami oraz przepisami.

1.5. Przekazanie Placu Budowy

1.5.1. Plac budowy zostanie przekazany Wykonawcy przez Inwestora. Wykonawca zobowigzany bedzie
uzgodni¢ termin przystgpienia do robdt oraz sposob ich prowadzenia z Inwestorem oraz Miejskim
Zarzadem Drog w Lesznie .
Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia i utrzymania bezpieczenstwa przekazanego Terenu
Budowy w okresie trwania realizacji przebudowy az do zakoriczenia i odbioru koncowego Robdt,
a w szczegolnosci:
e ufrzyma warunki bezpiecznej pracy i pobytu os6b wykonujacych czynnosci zwigzane z robotami

i nienaruszalnos¢ ich mienia stuzacego do pracy

e zabezpieczy teren budowy przed dostepem 0s6b nieupowaznionych.

1.5.2. Zamawiajacy wskaze Wykonawcy miejsce poboru wody.

1.5.3. Wykonawca zobowigzuje si¢ do zainstalowania dla potrzeb budowy licznika zuzycia wody i energii
elektrycznej (w przypadku ich poboru) oraz ponoszenia kosztow zuzycia przedmiotowych mediow

w okresie realizacji przedmiotowego zadania.

1.6. Ochrona Srodowiska w czasie wykonywania robét
Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia Robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony
srodowiska naturalnego.
W okresie trwania budowy i wykoriczania Rob6t Wykonawca bedzie podejmowac¢ wszelkie uzasadnione kroki
majace na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych ochrony $rodowiska na terenie i wokét Terenu
Budowy oraz bedzie unikaC uszkodzen lub ucigzliwosci dla osob lub wiasnosSci spotecznej i innych,
a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.
Stosujac sie do tych wymagan bedzie miat szczeg6iny wzglad na lokalizacje sktadowisk i drog dojazdowych.
Wykonawca zobowigzany jest do zastosowania $rodkow ostroznosci i zabezpieczen przed:

e zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekow wodnych pytami tub substancjami toksycznymi,

e mozliwo$cig powstania pozaru,

e hatasem i drganiami.



1.7. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw ochrony przeciwpozarowe.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy.
Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem os6b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji Robot albo przez personel Wykonawcy.

1.8. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.

Wszelkie materiaty uzyte do Robot bedg miaty Swiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawnione jednostki,
jednoznacznie okreslajace brak szkodliwego oddziatywania tych materiatow na srodowisko.

1.9. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak
rurociagi, kable itp. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi
Inwestora i zainteresowane wiadze oraz bedzie z nimi wspdtpracowat dostarczajac wszelkiej pomocy

potrzebnej przy dokonywaniu napraw.

1.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji Robot Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisoéw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny
pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych obowigzujacych wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywaC wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet
i odpowiednig odziez dla ochrony Zycia i zdrowia 0s6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia

bezpieczenstwa publicznego.

2. MATERIALY
Materiaty uzyte do budowy powinny spetnia¢ warunki okreslone w odpowiednich normach
przedmiotowych w szczegdlnosci: PN-EN ISO 11296-4, PN-EN 1SO 11296-1.

Zamawiajacy zastrzega, ze wszystkie materialy uzyte do wykonania robot podlegajg jeqo bezwzglednej

akceptaciji przed wbudowaniem.

2.1. Rekaw termoutwardzalny o $rednicach
dn 300 dtugosc 315,9m
dn 400 dtugosc 283,1m
dn 500 dtugos¢ 77,2m




wymagania:

Renowacje nalezy wykona¢ metodg rekawa nasgczonego zywicg i utwardzanego na miejscu (metoda
CIPP - Cured in Place Pipe). Nie dopuszcza sie taczenia wyktadzin w obrebie jednego odcinka
poddawanego renowacji w tym takze tgczenia spiralnego.

Stosowane materialy muszg by¢ przeznaczone do stosowania przy renowacji kanalizacji sanitarnej,
deszczowej i ogoinosptawne;.

Barwa rekawa przed zainstalowaniem powinna by¢ na catej jego powierzchni jednakowa pod
wzgledem odcienia i intensywnosci.

Do nasgczania rekawa nalezy zastosowac zywice epoksydowe. Nie dopuszcza si¢ stosowania zywic
poliestrowych.

Rekaw nasgczony zywicami epoksydowymi z wyraznym pigmentem w celu kontroli nasaczania
rekawa, nie zezwala si¢ na stosowanie zywic bezbarwnych (przezroczystych).

Powierzchnie wewnetrzne i zewnetrzne rekawa powinny by¢ gtadkie, pozbawione wad w postaci
niejednorodnosci i wirgcen ciat obcych, konce rekawa powinny by¢ obciete réwno i prostopadle do osi.
Do renowacji nalezy uzy¢ rekawa filcowego. Rekaw musi by¢ nasgczony dwukomponentowg zywicq
epoksydowg przy pomocy dynamicznego uktadu wttaczajagcego i mieszania komponentow.
Zamawiajgcy dopuszcza tylko nasgczanie rekawa na placu budowy, przy udziale przedstawiciela
Zamawiajgcego. Rekaw musi byC nasgczony zywicg przy pomocy specjalnych mieszalnikow
sterowanych komputerowo. Nasgczenie rekawa przy zastosowaniu podcisnienia, w warunkach
kontrolowanych. Pojazd do nasgczania musi posiada¢ urzadzenia do petnej kontroli tego procesu wraz
z petnymi wydrukami pokazujgcymi stosunek mieszania zywic na kazdym etapie. Po nasgczeniu
rekawa Wykonawca przedstawi w formie wydruku caty raport z mieszania zywic. Raport powinien
zawiera¢: metry biezace nasgczonego rekawa, stosunek mieszania, iloS¢ wttoczonej zywicy
| utwardzacza, temperature zywicy i utwardzacza, wartos¢ powietrza vacuum na pompie prozniowej,
gestos¢ zywicy, wszystkie notowane z czestotliwoscig co do 15 sek.; ze wzgledu na srednice DN 500
jak i znaczng grubo$¢ rekawa wydajno$¢ mieszalnika musi by¢ na poziomie min. 40kg/min. Nie
dopuszcza sie recznego mieszania zywic.

Utwardzenie rekawa musi by¢ przeprowadzone przy pomocy specjalistycznego urzadzenia grzejnego.
Wygrzewanie rekawa bedzie potwierdzone raportem, pokazujagcym caty proces grzania jak
i chtodzenia wody w rekawie.

Rekaw musi trwale zwigzac sie z rurg poprzez sklejenie, nie dopuszcza sie stosowania dodatkowych

folii tzw. prelinerow.

2.1.1 Wymagane parametry rekawa po utwardzeniu :

kolor: wyrazny pigment
modut sprezystosci E = min. 3200N/mm2

sztywnos¢ obwodowa nie mniejsza niz: 2,0kN/m2



e grubos¢ dla DN300 min. 6,0 mm

e grubosc¢ dla DN400 min. 9,0 mm

e grubos¢ dla DN500 min. 10,5 mm

e odporno$¢ chemiczna w zakresie pH 6-9 i temperatury do 60°C.

e odpornos¢ chemiczna na wptyw zalegajacych osadow.

e zdolnoS¢ rekawa do przenoszenia obcigzen gruntu, obcigzen hydrostatycznych oraz obcigzen
eksploatacyjnych.

e zamawiajgcy wymaga zastosowania zywic epoksydowych, bezskurczowych - w przypadku
stwierdzenia skurczu Wykonawca bedzie zobowigzany do usunigcia rekawa i ponownego jego
montazu przy uzyciu zywic bezskurczowych.

o rekaw filcowy (wykonany z filcéw poliestrowych), caty musi by¢ nasaczony zywicami epoksydowymi.
Nie dopuszcza sie odbioru rekawa, ktory bedzie posiadat zmarszczenia lub fatdy. W takim przypadku
Wykonawca bedzie zmuszony na wtasny koszt usung¢ catos¢ rekawa i zainstalowac nowy.

e wymiary rekawa dobrane do srednicy kanatu. Przyleganie rekawa do powierzchni wewnetrznej kanatu
na cafej dtugosci rownomiernego utwardzenia rekawa. Nie dopuszcza sie pozostawienia wolnych
przestrzeni migdzy istniejacym przewodem, a materiatem zastosowanym do renowacji. Zastosowany
do renowacji system musi sie trwale zwigzac (sklei¢) z rurg poddawang remontowi w taki sposdb, zeby
nie dopuscic do penetracji wod gruntowych w przestrzen pomigedzy rurg remontowang,
a zainstalowang wyktadzina.

e szczelnos¢ kanatu w 100%.

e wykonawca ma zapewni¢ wiasciwy stan kanatu po renowacji w postaci jednorodnej powierzchni kanatu
- odksztatcenia, nieregularnosci wyktadziny dopuszczalne sg w przypadku zmiennej geometrii
naprawianego przewodu np.: tuki, zmiany Srednicy, przesunie¢ na ztaczach, pekniecia kanatu.

W przypadku stwierdzenia niezgodno$ci wynikdw sprawdzenia z wymaganiami, partia rekawdw nie moze by¢

dopuszczona do zastosowania renowaciji kanatdw.

2.2 Renowacja studzienek kanalizacyjnych:

Do remontu studni w pierwsze] fazie zastosowany zostanie system chemii budowlanej, spetniajacy
ponizsze parametry {j.

e do faczenia elementow studzienek, do fugowania cegiet - jednoskfadnikowa szybkowigzaca
zaprawa naprawcza, odporna na dziatanie siarczandéw w klasie ekspozycji XA 2 (wg normy PN-
EN 206-1),

e do smarowania wnetrza studzienki - warstwa szczepna dla zapraw i podtozy mineralnych, trwale
odporna na dziatanie siarczanéw,

e do naprawy kinety i spocznikéw - jednosktadnikowa szybkowigzaca zaprawa naprawcza, odporna
na dziatanie siarczanow w klasie ekspozycji XA 2



e do zatamowania dynamicznych wyptywow wody przez nieszczelnosci w Sciekach -
jednosktadnikowa, szybkowigzaca, peczniejaca zaprawa przeznaczona do zamykania miejsc
wyplywu wody,

e do zablokowania doptywu wody saczacej sie (fzawigcej) przez nieszczelnosci w $ciankach
jednosktadnikowa zaprawa szybkowigzaca, peczniejgca w porach, siarczanoodporna, bez
chlorkow, przeznaczona do uszczelniania powierzchni zawilgoconych i mato intensywnych saczen
wody,

e do wypetienia ubytkow w kregach i $ciance betonowej, do osadzania stopni wtazowych
w studzience lub komorze - jednosktadnikowa, szybkowigzaca, , bezskurczowa,
siarczanoodporna zaprawa, do stosowania w strefach statego obcigzenia wodg,

e do uzupetnienia ubytkébw wewnagtrz studzienki - S$rednioziarnista zaprawa polimerowo -
cementowa przeznaczona dla agresywnego S$rodowiska, odporna na dziatanie siarczandw
w klasie ekspozycji XA 2

Przygotowanie studzienki pod renowacje wykonaC maszyng obrotowg o cisnieniu roboczym minimum
350bar. Natrysk zaprawy cementowej powinien by¢ wykonanym takze urzadzeniem obrotowym,
zapewniajagcym roéwnomierne roztozenie zaprawy. Nie dopuszcza sie recznego naktadania zaprawy jak
| czyszczenie studni.

Kolejnym etapem bedzie naniesienie membrany antykorozyjnej specjalistycznym robotem natryskowym
metodg odsrodkowa, aby zachowac statg jej grubos¢ na catej powierzchni Scian.

Ostatnim elementem renowacji bedzie osadzenie w studniach stopni wlazowych pokrytych tworzywem

sztucznym.

2.3 Instalacja ksztattek kapeluszowych

Po instalacji rekawa, w miejscach przytaczy do kanatu Wykonawca wykona odwierty - otwarcie
przytaczy. W przypadku ztego stanu technicznego miejsc wiaczen przytaczy, po konsultacji z Inwestorem,
nalezy zamontowac ksztattki kapeluszowe o dtugosci min 30cm.

Po wprowadzeniu urzadzenia pod przytacze, nastepuje instalacja ksztattki kapeluszowej poprzez system
inwersji, jak w przypadku rekawa

System naprawy przytaczy polega na uszczelnieniu i wzmocnieniu wigczenia przykanalika do kolektora.

3. SPRZET

Do wykonania renowacji nalezy uzy¢ nastepujacego sprzetu :

- skaner do skanowania kanalizacji

- specjalistyczne urzgdzenia do montazu rekawa uszczelniajacego do Srednicy min.DN500
- specjalistyczny sprzet do utwardzania

- wdz ci$nieniowy,



- specjalistyczne urzgdzenia do otwierania trjnikow i frezowania przeszkdd.

- urzadzenie do ci$nieniowego czyszczenia studzienek kanalizacyjnych wraz z glowicg obrotowg

- urzadzenie do rownomiernego natrysku gtowica obrotowa.

- urzadzenie do renowacji studzienek kanalizacyjnych, w tym: obrotowa wysokocisnieniowa gtowica, glowica
obrotowa do natrysku.

- urzadzenie do od$rodkowego natrysku membrany antykorozyjnej

Sprzet mechaniczny zastosowany przy pracach powinien spetnia¢ wszystkie normy dotyczace BHP i ochrony
Srodowiska.

4. TRANSPORT
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkéw transportu, ktdre nie wptyng niekorzystnie

na jakos¢ wykonywanych rob6t i wiasciwosci przewozonych materiatow.

5. OPIS TECHNOLOGII ROBOT

5.1 Czyszczenie kolektora.

Przed wejSciem do kanatu, nalezy go wyprzedzajaco przewietrzy¢, a nastepnie zapewni¢ wentylowanie.

Z kanatu usuna¢ wszystkie wewnetrzne osady: migkkie i twarde (produkty korozji i erozji, luzne elementy,
korzenie, wystajace przytacza).

Czyszczenie nalezy prowadzi¢ przy wykorzystaniu specjalistycznego sprzetu w sposéb aby zminimalizowac
zatamanie kanatu.

Wszystkie osady muszg zosta¢ wydobyte na powierzchnie i odwiezione na skfadowisko osadow wskazane
przez Zamawiajgcego.

5.2. Inspekcja telewizyjna przedwykonawcza.

W celu dokonania doktadnej oceny stanu technicznego kanatu - stwierdzenia wielkosci ubytkow, peknigé
Scianek, stopnia oczyszczenia kanatu nalezy przeprowadzi¢ skanowanie catej dtugosci kolektora oraz kazde;
studzienki. Efektem skanowania bedzie przedstawienie inspekcji kanatu w formie papierowej i elektroniczne;.

5.3.Instalacja rekawa uszczelniajacego i renowacja studzienek

Rekaw uszczelniajacy nasaczony zywicg zamontowaC wewnatrz kanatu. Instalacje rekawa uszczelniajacego
prowadzi¢ miarowo przy uzyciu tasmociggu z systemem rolek. Niedopuszczalne jest montowanie rekawa
uszczelniajgcego w sposdb mogacy prowadzi¢ do zgniatania powodujac lokalne przemieszczanie zywic.

Nie dopuszcza sig¢ przeciggania rekawa w kanale przy uzyciu wyciggarek badz inny sposob. Rekaw
uszczelniajacy powinien by¢ odwracany pod wptywem cisnienia hydrostatycznego wody dobranego w taki
sposdb aby uzyska¢ przenicowanie rekawa od punktu poczatkowego do punktu korcowego i utrzymanie



rekawa w stanie $cistego przylegania do $cianek kanatu. Podczas instalacji nalezy zachowa¢ ostrozno$¢, aby
nie dopusci¢ do przecigzenia widkien materiatu rekawa.

Utwardzanie zywicy.

Po zakorczeniu procesu instalacji rekawa uszczelniajacego nalezy z niezaleznego zrodta wprowadzi¢ medium,
wymagane do utwardzenia zywicy. Zrédto ciepta musi byé wyposazone w odpowiednie mierniki temperatury.
Czynno$ci zwigzane z procesem utwardzania zywicy nalezy wykonac zgodnie z procedurg producenta.

Do catosci dokumentacji powykonawczej sg wymagane raporty z procesu utwardzania.

Renowacja studzienek

Ze studzienek nalezy usuna¢ wszystkie wewnetrzne osady: migkkie i twarde, tj. produkty korozji i erozji, luzne
elementy, korzenie. Czyszczenie nalezy prowadzi¢ przy wykorzystaniu specjalistycznego sprzetu, a wszystkie osady
muszg zosta¢ wydobyte na powierzchni i odwiezione na wskazane sktadowisko osadow (zgodnie z ustawg
0 odpadach).

Przed wejSciem do studzienek, w celu ich sprawdzenia lub wyczyszczenia, nalezy zbada¢ stan atmosfery
w studzience, w celu okreslenia zawartosci substancji toksycznych, palnych oparéw lub braku tlenu, zgodnie
z obowigzujacymi przepisami BHP.

Wykonanie oczyszczenia $cian studni za pomocg obrotowych dysz czyszczacych, sprzezonych
z wysokoci$nieniowg pompg o0 cisnieniu pracy okoto 300 bar. Czyszczenie pod wysokim ci$nieniem  musi
zosta¢ wykonane urzadzeniem umieszczonym w osi studni, umozliwiajagcym swobodne przemieszczanie sie
gtowicy czyszczacej w kierunku gora — dot.

Uszczelnienie wykona¢ za pomocq zaprawy naprawczej, zbrojonej wioknem syntetycznym, wodoodpornej
i odpornej na zwigzki agresywne zawarte w Sciekach wykonanie wiasciwej renowacji poprzez wykonanie
rownomiernego natrysku zaprawy szybkowigzacej na wewnetrzne Sciany studni na grubo$¢ 10mm,
przyczepno$¢ do podtoza nie powinna by¢ mniejsza niz 1MPa.

Cement nalezy nanie$¢ gtowicg umieszczong w osi studni, umozliwiajgca rozrzut zaprawy pod ci$nieniem.
Demontaz starych i montaz nowych stopni wtazowych.

Wykonawca zobowigzany jest do wykonania skanowania studni przed i po renowacji urzadzeniem,
umozliwiajacym przedstawienie petnego obrazu.

Nalezy uzupetni¢ ubytki i niedostateczne wyprofilowanie ksztattu studzienek, naprawi¢ ubytki i nieszczelnoSci na
wejsciach rur kanatow do studzienek, skuc¢ niepozadane wlewki betonu, usunag zalegajace wytamane fragmenty rur
i innych zanieczyszczen.

Przed pracami zwigzanymi z montazem rekawa nalezy zbadac rzeczywisty stan kinety kazdej ze studzienek, usung¢
ewentualne fragmenty kinet wykonane nieprawidtowo, lub z betonu zlej jako$ci i odspojone od podtoza (dna) lub
Scian studzienki. Nalezy usungC skorodowane, luzne fragmenty betonowe kinet i samych podstaw studni,
a nastepnie oczysci¢ powierzchnie betonowe dna i Scian studzienek, np. metodg hydrodynamiczna. Nastepnie
nalezy reprofilowac, lub wykona¢ nowa kinete na dnie studzienek. Prace te prowadzi¢ tacznie z wymienionymi

ponizej pracami, zwigzanymi z uszczelnieniem Scian studzienek w rejonie wprowadzenia koricow rur kanatu
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do studzienek. Ksztaft kinety powinien odpowiada¢ ogolnie obowigzujgcym wymaganiom, fj. wysokos¢ kinety
powinna wynosi¢ min. 0,5 D, a promien w miejscach zmiany kierunku trasy kanatu, min. 1,5 D, jezeli wielkos¢
studzienki bedzie wystarczajaca. kineta moze by¢ wyprofilowana z wykorzystaniem z rekawa przechodzacego przez

studnie.

5.4. Odtworzenie wiaczen przykanalikow - Wykonawca wykona odwierty przytaczy wskazanych przez

Zamawiajgcego.

5.5. Badanie kanatu i studni po wykonaniu renowac;ji.

Po wykonaniu renowacji przeprowadzi¢ ocene stanu wykfadziny kanatu.

Sprawdzenia kolektora jak i studzienek dokona¢ wizualnie przy pomocy skanera , umozliwiajgcego
przedstawienie petnego obrazu w formie papierowej i elektroniczne;

Wyktadzina powinna mie¢ jednolity wyglad na catej remontowanej powierzchni i powinna przylegac na cate;

gtadzi wewnetrznej kanatu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Jakos¢ materiatow.

Wszystkie materialy do wykonania rob6t muszg odpowiada¢ wymaganiom Specyfikacji Technicznej oraz
posiada¢  Swiadectwa jakoSci producentéw popartych  badaniami laboratoryjnymi  parametrow
wytrzymato$ciowych.

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien dostarczy¢ wyniki badan materiatéw dla tzw. rekawow

| zywic, dostarczone przez producenta.

6.2. Jakos¢ robot.
Kontrola jakosci wykonania rob6t polega na zgodnoSci wykonania robdt ze Specyfikacjgq Techniczng,
dokumentacji i zasadami wiedzy techniczne;.
Kontroli jakosci podlega:
e stan powierzchni, wielkos¢ ubytkow i peknie¢ Scian kolektora po oczyszczeniu,
e stan powierzchni wewnetrznej po wykonaniu renowacji,
e stan studni kanalizacyjnych po renowacji,

e poprawno$¢ naprawy wigczen przykanalikow.
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7. ODBIOR ROBOT.

7.1 Dokumenty odbiorowe
Dokumenty odbiorowe nalezy przygotowac zgodnie z postanowieniami umowy .
Powinny zawierac :
o protokdti ptyte CD/DVD z inspekcji kanatu przed renowacjg w ogélnodostepnym formacie - numeracja
studni i przytaczy zgodnie z dokumentacja,
o protokdti ptyte CD/DVD z inspekeji kanatu po renowacji w ogolnodostepnym formacie - numeracja
studni i przytaczy zgodnie z dokumentacja,
e raportinstalacji
e raporty z badan :
= grubosci $cianki rekawa,
= sztywno$ci obwodowe;j,
= szczelnosci rekawa.
o karty materiatowe zatwierdzone przez Inspektora Nadzoru

o certyfikaty i atesty.

Brak spetnienia parametrow wytrzymatosciowych normowych, zmniejszenie grubosci wyktadziny rurowej

w stosunku do warto$ci deklarowanych, stanowi podstawe do nie odebrania robo6t przez Zamawiajaceqo.

Odbidr przeprowadza Komisja powotana przez Zamawiajacego .
Odbior polega na sprawdzeniu zgodnosci z SIWZ i specyfikacjami technicznymi, uzycia wiasciwych

materiatow, prawidtowosci montazu, szczelno$ci oraz z dokumentacjg projektowg

7.2 Ogdlne zasady odbioru robét
Roboty uznaje sie za wykonane dokumentacja projektowa, ST jezeli wszystkie pomiary i badania
z zachowaniem tolerancji wg pkt.2 niniejszej specyfikacji technicznej daty wyniki pozytywne.

8. PODSTAWA PLATNOSCI.
Podstawg ptatnosci jest podpisany protokdt odbioru koricowego wraz z dokumentami wymaganymi wg zawarte;

umowy.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

Roboty bedg wykonywane w sposob bezpieczny, Scisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN)
| przepisami obowigzujacymi w Polsce oraz odpowiednich norm Unii Europejskiej w zakresie przyjetym przez
polskie prawodawstwo. Uwaza sig, ze Wykonawca jest w petni zaznajomiony z ich zawarto$cig i wymaganiami.

Zastosowanie bedg miaty ostatnie wydania Polskich Norm.
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Wykaz norm i przepiséw wykonawczych

Ustawa z dn. 7 lipca 1994r. — Prawo budowlane (Dz.U. nr 89 poz. 414 z pdzniejszymi zmianami);

Rozp. Min. Infrastruktury z dn. 23 czerwca 2003r. w sprawie informacji dot. bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz.U. nr 120, poz. 1126 z pdzniejszymi zmianami);

PN-EN 1610:2015-10 Budowa i badania przewodéw kanalizacyjnych;

PN-EN ISO 11296-1 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do renowacji podziemnych
bezcisnieniowych sieci kanalizacji deszczowej i sanitarnej, czeS¢ 1: Postanowienia ogélne;

PN-EN ISO 11296-4 Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych do renowacji podziemnych
bezciSnieniowych sieci kanalizacji deszczowej i sanitarnej, czeS¢ 4: Wyktadziny z rur utwardzanych na miejscu;
PN-EN 206:2014-04 Beton. Cze$¢1: Wymagania, whasciwo$ci, produkcja i zgodno$é

PN-EN 752:2008 Zewnetrzne systemy kanalizacyjne

PN-B-10736:1999 Roboty ziemne. Wykopy otwarte dla przewodéw wodociggowych i kanalizacyjnych. Warunki
techniczne wykonania;

PN-EN 13380:2004 Wymagania ogdlne dotyczace elementow stosowanych do renowacji i naprawy
zewnetrznych systemow kanalizacyjnych

PN-EN ISO 11295 :2018-02 Klasyfikacje oraz informacje do projektowania systeméw przewodéw rurowych z
tworzyw sztucznych stosowanych do renowacji i wymiany

PN-EN 1917:2004 Studzienki wlazowe i niewtazowe z betonu niezbrojonego, z betonu zbrojonego widknem
stalowym i zelbetowych

PN-EN 13101:2005 Stopnie do studzienek wlazowych . Wymagania, znakowanie, badania i ocena zgodnosci.
Wytyczne DWA-A 143-3 Renowacja systemow odprowadzania wody na zewnatrz budynkdw, czes¢ 3: Rekawy
utwardzane na miejscu;

Materiaty pomocnicze DWA-M 144-3 Dodatkowe Techniczne Warunki Umowy (DTWU) dla renowacji systemow
odprowadzania wody poza budynkami, cze$¢ 3: Renowacja metoda rekawa elastycznego (rekaw elastyczny
utwardzany na miejscu) w kanatach Sciekowych

ASTM F1216: Standardowa procedura rekonstrukcji istniejacych rurociggdéw metoda inwersji i utwardzania
elastycznego rekawa impregnowanego zywicg

Zbior regut ATV-DVWK-M127P-cze$¢ 2. Obliczenia statyczno-wytrzymatoSciowe rehabilitacji technicznej
przewodéw kanalizacyjnych przez wprowadzanie lineréw lub metodg montazowa.
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