zatacznik nr 1

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Nazwa zamdwienia
Modernizacja i rozbudowa Oczyszczalni Sciekéw w Henrykowie
Etap I:
Zakup, dostawa i montaz przenosnikéw do prasy slimakowej wraz
z mieszaczem osadu i wapna oraz kompletnego silosu na wapno

Adres obiektu
Oczyszczalnia Sciekow w Henrykowie
Obiekty technologiczne oczyszczalni mieszczg sie na dziatce nr 132/21,
obreb ewidencyjny nr 0002 Henrykowo gmina Swieciechowa

Nazwa inwestora:
Miejskie Przedsiebiorstwo Wodociggdéw i Kanalizacji Sp. z o.0.
ul. Lipowa 76A
64-100 Leszno



Opis i wymagania w zakresie realizacji przedmiotu zamdwienia
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Przedmiotem zamdwienia jest zakup, dostawa, montaz i uruchomienie przenosnikéw osadu
z prasy slimakowej wraz z mieszaczem osadow i wapna oraz kompletnego silosu na wapno.
Zamawiajgcy uznaje za uruchomienie prace kompletnego uktadu odbioru, higienizacji
i transportu osadu przy nominalnych parametrach pracy instalacji do odwadniania osadow
Sciekowych prasg slimakowa.

Instalacja przenosnikow do prasy slimakowe]j powinna byc¢ zdolna do:

transportu osadu odwodnionego w przedziale 18 — 35% suchej masy (s.m.) w ilosci
maksymalnej 750 kg s.m./h (co daje maksymalng wydajnos¢ w zaleznosci od stopnia
uwodnienia w przedziale 2,1 — 3,8 m3/h osaddw). Transport osadu odbywat sie bedzie
pomiedzy prasg, a miejscem zatadunku (kontenery, naczepy itp.),

mieszania osadow i wapna w regulowanym zakresie maksymalnie do 20% wapna na kazdy
kg s.m. osadu.

Linia transportu i mieszania osadow powinna by¢ przystosowana do pracy w systemie
ciggtym 24 h/d w petnym systemie automatyki.

Fundament pod silos wapna zostat wykonany w ramach wczeéniejszego etapu rozbudowy
i modernizacji stacji odwadniania osadow.

Dostawca systemu przenosnikdow i wapnowania musi skoordynowac z dostawcg prasy
lokalizacje, montaz i powigzanie technologiczne, wraz ze sterowaniem systemu
odwadniania z systemem transportu i higienizacji osadow.

Wykonawca w terminie 14 dni kalendarzowych od daty podpisania umowy musi
przedstawi¢ Zamawiajgcemu do akceptacji rysunki techniczne (rzuty, przekroje wraz
z opisem i wymiarowaniem urzadzen - w wersji drukowanej i elektronicznej w formacie
.pdf i .dwg) uktadu higienizacji i transportu osadu uwzgledniajgcego uwarunkowania
technologiczne (m.in. usytuowanie prasy) oraz techniczne wynikajgce z konstrukgji
i wyposazenia technicznego budynku.

Urzadzenia muszg by¢ fabrycznie nowe (rok produkcji — nie starsze niz 2020r.).

Szczegdtowy opis przedmiotu zamowienia:

Instalacja do transportu i mieszania osadéw powinna by¢ kompletna, zbudowana z:

a)

Instalacji dozowania wapna sktadajgcej sie z co najmniej :

silosu o0 pojemnosci 25 m3 (szer. do 2,7 m x 3,5 m i wysoko$¢ do 9,5 m) napetnianego
pneumatycznie, z filtrem tkaninowym, zasuwg nozowg oraz 2 czujnikami poziomu,

mieszacza bocznego i elektrowibratora dla spulchniania i zapobiegania zawieszaniu sie
wapna w zasobniku,

podajnika wapna stuzgcego do podawania wapna z zasobnika do dozownika,

dozownika wapna stuzgcego do dozowania wapna z zasobnika do przenosnika
Slimakowego, z mozliwoscig regulacji dozowania,



zasuwa odcinajgca nozowa reczna,

przenosnika spiralnego wapna o wydajnosci regulowanej falownikiem stuzgcego do
transportu wapna z silosu do mieszacza osadéw i wapna, wraz z wykonaniem otworu na
przedmiotowy przenosnik w $cianie zewnetrznej budynku,

drabina wejsciowa, balustrady ochronne oraz wtaz kontrolny umozliwiajgce inspekcje
silosu.

Silos powinien by¢é wykonany ze stali konstrukcyjnej weglowej zabezpieczonej
antykorozyjnie. Pozostate urzgdzenia (przenosnik) powinny by¢ wykonane ze stali
nierdzewnej dostosowanej (odpornej) na agresywne dziatanie transportowanych
mieszanych mediow (nie gorsza niz AlSI 304L). Koryto przenosnika O-ksztattne o min. wym.
114x2,6mm ze spiralg bezwatowg o $rednicy min. ®95mm z rdzeniem. Spirala wykonana
ze stali specjalnej o podwyzszonej odpornosci na zuzycie (5S355J2) w technologii ciggnionej
z jednego kesa stali. Wytozenie koryta materiatem dedykowanym do transportowanego
medium o gr. min. 8mm. Naped elektryczny 400V, 50HZ, IP55 przystosowany do pracy
z falownikiem.

Mieszacza osadow i wapna wykonanego jako konstrukcja hermetyczna z blach
i ksztattownikdow ze stali nierdzewnej dostosowanej (odpornej) na agresywne dziatanie
transportowanych i mieszanych mediow (nie gorsza niz AISI 304L) o wydajnosci do 5m3/h.
Mieszanie osaddw powinno nastepowaé poprzez ruch obrotowy topatek
w przeciwbieznych kierunkach (dwa przeciwbiezne obracajgce sie waty z topatkami
mieszajgcymi ustawionymi pod odpowiednim kgtem). Pokrywa mieszacza powinna
posiada¢ dwa kosze zasypowe — jeden do przyjmowania odwodnionego osadu, drugi do
przyjmowania wapna. Mieszarka wyposazona w kréciec wentylacyjny przedtuzony
rurociggiem ponad dach, zakonczony wywiewka w wykonaniu ze stali nierdzewnej, nie
gorszej niz AISI 304L. Naped (motoreduktor) 400V, 50Hz, IP55, klasa izolacji F.
Motoreduktor odseparowany od uszczelnienia tak, aby w razie awarii osad nie przedostat
sie do reduktora.

Przenosnikow spiralnych osadéw umozliwiajgcych transport z prasy slimakowej poprzez
mieszacz, do miejsca zatadunku posiadajgcego dwa stanowiska. Za pomocg przenosnikow
mozliwy bedzie zatadunek przyczepy, kontenera typu KP lub naczepy typu ,wanna”.
Transport osaddéw na odcinku roztadunkowym odbywat sie bedzie dwoma liniami
przenosnikow roztadunkowych o dziataniu naprzemiennym. Kazda z nich wyposazona
bedzie w trzy punkty wyrzutu (wysypu) osaddow z mozliwoscig zamkniecia kazdego
z osobna, wyposazone w zasuwy z sitownikiem elektrycznym. Naprzemienne dziatanie linii
roztadunkowej musi odbywac sie ptynnie bez koniecznosci zatrzymywania prasy osadow
(przenosnik rewersyjny zlokalizowany w pomieszczeniu nr 2 ,hala zatadunku”). Wymaga
sie aby najnizszy punkt wyrzutu osadu znajdowat sie na wysokosci co najmniej 3,3 m od
poziomu posadzki budynku (zatadunek na ,wanne”). Lokalizacje prasy w budynku
pokazano na rysunku bedgcym zatgcznikiem do OPZ.

W przypadku braku mozliwosci podwieszenia instalacji przenosnikow do istniejgcej
konstrukcji stropodachdow lub podparcia jej na istniejgcych otworach w scianach, Dostawca
przewidzie¢ musi uzupetnienie konstrukcji, umozliwiajgcej podwieszenie / podparcie
instalacji w sposob bezkolizyjny z przestrzenig przewidziang na zatadunek przyczepy,
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naczepy lub kontenera typu KP. Zamawiajgcy nie dopuszcza montazu stupdw wsporczych
dla instalacji przenosnikow w pomieszczeniu nr 2 (hala zatadunku).

Wymagania dla poszczegdlnych elementdw przenosnikow osaddéw:

wydajnosé do 4,5 m3/h,

koryto przenosnika U-ksztattne min. U320 lub O-ksztattne min. 0320 - stal nierdzewna
dostosowana (odporna) na agresywne dziatanie transportowanych mieszanych mediow
(nie gorsza niz AISI 304L) o min. grubosci 2,5 mm, wytozona wyktadzing przeciwcierng
Duraflo P10 o grubosci min. 10 mm, wykfadzina U-ksztattna wypetniajgca catg czesc¢
robocza przenosnikéw,

koryto wyposazone w listwe zabezpieczajgca wyktadziny przeciwscierne przed
przemieszczaniem wykonang ze stali nierdzewnej (nie gorszej niz AISI 304L),

wysypy osadu wymiarami dostosowane do wydajnosci uktadu przenosnikdw, wykonane
ze stali nierdzewnej,

zasuwy nozowe z sitownikiem elektrycznym wykonane ze stali nierdzewnej dostosowane;j
(odpornej) na agresywne dziatanie transportowanych mediéw i grubosci zawieradta min.
4 mm oparte na $lizgach teflonowych,

pokrywa wieloczesciowa, przykrecana - stal nierdzewna dostosowana (odporna) na
agresywne dziatanie transportowanych, mieszanych mediow (nie gorsza niz AlSI 304L)
o min. grubosci 2 mm, pomiedzy korytem przenosnika a pokrywa uszczelka gumowa
zapewniajgca hermetyzacje przenosnika,

pokrywy w dtugosciach roboczych 1500 mm, pokrywy skrajne i pomiedzy zsypami
dostosowane do istniejgcych wymiarow — kazda z pokryw wyposazona w min dwa
uchwyty montazowe — wykonane ze stali nierdzewnej (nie gorszej niz AlSI 304L),

spirala bezwatowa dobrana do koryta min. @285mm, dwuwstegowa lub tréjwstegowa dla
koryta O-ksztattnego ze stali specjalnej o podwyzszonej odpornosci na zuzycie (S355J2),
wykonana w technologii ciggnionej z jednego kesa stali (nie dopuszcza sie spirali spawane;j
z ,,potksiezycow”),

naped (motoreduktor) 400V, 50Hz, IP55, klasa izolacji F, motoreduktor odseparowany od

uszczelnienia tak, aby w razie awarii osad nie przedostat sie do reduktora,

napedy przenosnikow: motoreduktor (silnik i przektadnia), parametry motoreduktora
dostosowane do wydajnosci, dtugosci i kata nachylenia poszczegdlnych przenosnikéw,

podpory - stal nierdzewna dostosowana (odporna) na agresywne dziatanie
transportowanych mieszanych mediéw (nie gorsza niz AISI 304L); konstrukcje nalezy
dostosowac do gabarytdéw przenosnikow spiralnych i przenoszonych przez nie obcigzen.

Uktad zasilajgco — sterowniczy

Szafa zasilajgco-sterownicza dla catej linii higienizacji i transportu osadu musi zawierac
wszystkie niezbedne elementy zabezpieczajace i sterownicze, przy zachowaniu minimum
10% wolnej powierzchni do ewentualnej rozbudowy. Stopien ochrony min. IP 54.



Wykonanie obudowy ze stali nierdzewnej (nie gorszej niz AlSI 304L). Obudowa na cokole

min. 100mm.

Zasilanie szafy po stronie Zamawiajgcego.

W szafie zasilajgco-sterowniczej zabudowaé niezbedne urzadzenia techniczne, ktore

zapewnig mozliwos¢ pracy uktadu. Urzadzenia muszg zapewni¢ prawidtowa prace:

napedéw przenosnikdw, napeddow zasuw elektrycznych. Na elewacji szafy nalezy

zamontowac przetgcznik trybu pracy (reczny/automatyczny) oraz przetgczniki, ktoére

umozliwig uruchomienie kazdego napedu w trybie recznym. Dodatkowo na elewacji szafy

umiesci¢ lampki kontrolne sygnalizujace ,,prace” (kolor zielony) i ,awarie” (kolor czerwony)

przenosnikow. Dodatkowo dla zasuw elektrycznych nalezy zamontowac kontrolne lampki

sygnalizujgce pozycje zasuwy — ,otwarta” (zielona), ,zamknieta” (pomaranczowa), oraz jej

,awarie” (czerwona).

Wymagania dodatkowe:

- uktad sieci TN-S, | klasa izolacji,

- na zasilaniu roztacznik gtéwny z dzwignig obrotowg oraz cewka wzrostowg i przyciskiem
bezpieczenstwa na elewacji,

- ogranicznik przepie¢ TN-S typu 2,

- przekaznik nadzorczy napiecia do zasilania przycisku i zasilacza 24DC,

- bezpiecznik zaniku faz jako kontrola poprawnosci zasilania i zabezpieczenie sterowania
urzadzen 3faz,

- zasilacz buforowy z bateriami podtrzymujgcymi zasilanie obwoddw 24 VDC przy zaniku
zasilania,

- sterownik gtowny PLC z modutami rozszerzen w przypadku potrzeby,

- panel HMI,

- switch niezarzadzalny przemystowy, Ethernet - 5-portowy (10/100 Base-TX)

- przekazniki separacyjne wejsé¢/wyjs¢ cyfrowych,

- listwy bezpiecznikowe obwoddéw 24 VDC,

- listwy posredniczace do przeniesienia sygnatow cyfrowych i komunikacyjnych.

Obstuga poprzez ciektokrystaliczny kolorowy panel dotykowy o przekatnej min. 7”

umozliwiajgcy lokalny podglad aktualnego stanu pracy z mozliwoscig diagnostyki uktadu

i jego parametryzacji zgodnie z zatwierdzong koncepcjg automatyzacji i unifikacje

zastosowac sterownik PLC firmy EMERSON i panel HMI ASTRAADA.

Obowigzkiem Wykonawcy jest zaprojektowanie i wykonanie poprawnie pracujgcej

instalacji zasilania i sterowania urzgdzen technologicznych objetych dostawg w potaczeniu

z instalacjg prasy osadowe;.

Uktad zasilajgco - sterowniczy linii higienizacji i transportu osadu musi zosta¢ elektrycznie,

logicznie i technologicznie powigzany z uktadem zasilajgco sterowniczym linii odwadniania

osadu umozliwiajgc poprawng i efektywng prace catego systemu.

W  pomieszczeniu  zatadunkowym  przewidzie¢ lokalne  kasetki  sterujgce

otwarciem/zamknieciem poszczegdlnych zasuw z sitownikami elektrycznymi na wysypach

osadu z sygnalizacjg stanu powielong jak na elewacji szafy zasilajgco — sterownicze;.

Sterownik musi udostepnia¢ do systemu nadrzednego wszystkie biezgce parametry pracy

systemu z wykorzystaniem ethernetowego protokotu komunikacyjnego SRTP. Mape

rejestrow nalezy dostarczy¢ Zamawiajgcemu.

Oprogramowanie sterownika powinno byé utozone w sekwencji logicznej i napisane

w jezyku drabinkowym. Poszczegdlne sekcje programu powinny zosta¢ opatrzone

w komentarze w jezyku polskim. Oprogramowanie PLC i HMI ma by¢ udostepnione dla

Zamawiajgcego do podgladu i edycji.



Wykona¢ niezbedne trasy z korytek kablowych wraz z pokrywami gr. min 1,5mm ze stali
nierdzewnej i/lub listew kablowych, rur PCV i rur nierdzewnych. Materiat z tworzyw
sztucznych musi by¢ odporny na panujgce warunki Srodowiskowe. W korytach utozy¢ kable
zasilajgce i sterownicze do szafy zasilajgco-sterowniczej.

Wykona¢ niezbedne oprzewodowanie i podtgczenie wszystkich urzadzen linii higienizacji
i transportu osadu.

Wykonac instalacje potgczen wyrdwnawczych przez potgczenie wszystkich przewodzgcych
czesci urzadzen, przewodzacych czesci innych instalacji oraz wszystkich dostepnych
elementéw metalowych ze sobg oraz z przewodem ochronnym i uziomem.

Wykona¢ wymagane pomiary elektryczne.

W przypadku zastosowania przetwornic czestotliwosci zastosowac urzgdzenia uzgodnione
z Zamawiajgcym i/lub tozsame z zastosowanymi w sterowaniu linig odwadniania osadu.
Nalezy dostarczy¢ petng dokumentacje powykonawczg instalacji elektrycznej i AKPIiA
w wersji drukowanej i elektronicznej w formacie .pdf i .dwg.

Zataczniki:

Zatgcznik nr 1 - Rzut - Pomieszczenia i prasa,

Zatgcznik nr 2 - Przekréj A-A — Prasa,

Zatgcznik nr 3 - Przekréj A-A B-B — Budynek,

Zatgcznik nr 4 - Fundamenty — Budynek,

Zatgcznik nr 5 — Konstrukcja wsporcza — Prasa,

Zatgcznik nr 6 — Szczegdtowe wymiary (Detail X) — Prasa.



